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Die vorliegende Erfindung betrifft tin Verfiahren zur Her- 
stellung einer Kunststoflrinno sowie die nacfa diesem Ver- 
fahren hergestellte Kunststoffrinne selbst 

Das erfindungsgemasse Verfahren isl dadurdi gekenn- 
zeichnet, dass zuerst ein Kunststoffrohr gefonnt wird und da- 5 
nach das sicfa nocfa in plastischem Zustand befindHche Kunst- 
stoffrohr verfonnt wird, indem ein Teil der Rohrwand all- 
mahlich in Richtung zur gegenuberliegenden Wand gebracbt 
wird, bis das uispriingliche Rohr die Gestalt cines etwa U- 
fdrmigen Doppelwandprofils aufweist 10 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Ausfub- 
rungsbeispiele der nacfa dem erfindungsgemassen Verfahren 
hergestellten Kunststoffrinne darstellenden beifiegenden 
Zeicbnung naher erlautert. In der Zeicfanung zeigen: 

Fig. 1 bis 6 einige im Schnitt dargest elite Ausfuhrun^for- 15 
men der erfindungsgemassen Kunststoffrinne, 

Fig. 7 cine perspektivische Ansicht einer als Sickerleitung 
vorgesehenen Ausfuhrungsform der Kunststoffrinne, 

Fig. 8 und 9 Verbindungsmittel aufweisende Ausfuhrungs- 
formen der Kunststoffrinne und 20 

Fig. 10 eine AnwendungsmogUchkeit von der Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 8 ahnlichen Kunststoffrinnen. 

Nach einer bestimmten Ausfuhrungsform des Verfahrens, 
gemass welch er zuerst ein Kunststoffrohr mit kreisfonnigem 
Querschnirt sowie mit giddier Wands tarke auf seinem ganzen 25 
Umfang hergestellt wird, werden Kunststoffrinnen hergestellt, 
die ebenfalls auf ihrem ganzen Umfang die gleiche Wand- 
starke aufweisen, wie sie in der Fig. 1 bis 5 z. B. dargestellt 
sind. Je nach dem Festigkeitsgrad, der erreicht werden soil, 
Iiegen die beiden Wande 1, 2 der Doppelwandung der Rinne 30 
aneinander an, wie in Fig. 2 dargestellt, oder sie verlaufen im 
Abstand voneinander, wobei sie einen im Querschnitt etwa 
U-formigen Hohlraum 3 abgrenzen, wie in Fig. 3 dargestellt 
Die beiden Wande 1 und 2 konnen natiirlich auch teilweise 
aneinander an Iiegen und teilweise im Abstand voneinander 15 
verlaufen. Auf diesem Prinzip ruhende Ausfuhrungsformen 
sind in den Fig. 1, 4 und 5 dargestellt. Diese Ausfuhrungsfor- 
men weisen alle je zwei Hohlraume 4, und zwar je einen in 
jedem Schenkel des etwa U-formigen Doppelwandprofils, auf, 
wahrend im mirtlercn Teil dieses Profils die beiden Wande 1, 40 
2 aneinander anliegen. 

Bei der in der Fig. 6 gezeigten Ausfuhrungsform sieht man, 
dass zur Erreichung einer stabileren Rinnenform, d. h. einer 
grosseren Formstabilitat des Rinnenquerschnitts oder einer 
erhohten Stabilitat gegen Durchbiegung quer zur Langsachse 45 
der Rinne, die mittlere Zone der unteren Wand 2 eine ±&s* 
sere Dicke als der iibrige Teil des Rinnenumfangs aufweist. 
Dies wird durch eine bestimmte Ausfuhrungsform des Ver- 
fahrens erzielt, nach welcher zuerst ein Kunststoffrohr mit 
kreisformigem Qut/schnitt sowie zonenweise unterschied- 50 
lichen Wandstarken hergestellt wird. 

In der Fig. 7 ist eine Rinne dargestellt, die als Drainage- 
oder Sickerleitung vorgesehen ist. Bei diese r Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemassen Kunststoffrinne ist die innere 
Wand I des Doppelwandprofils mit Offhungen 5 versehen, 55 
die hier als Schlitze ausgebildet sind und zur Einleitung von 
fliissigen Medien dienen, wahrend die aussere Wand 2 keine 
Offnungen aufweist und zur Fortleitung des eingesickerten 
Mediums dient. 

Obwohl die erfindungsgemasse Kunststoffrinne in beliebi- 60 
ger Lange hergestellt werden kann, ist es aus praktischen 
Transportgriinden von Vorteil, nicht zu lange Rinnen vorzu- 
sehen, die aber dank geeigneten Verbindungsmitteln mitein- 
ander *erbunden werden konnen. Bei der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 8 bestenen die Verbindungsmittel aus in die Hohl- 63 
raume 4 in das eine Ende einer bei spiels weisen Rinne nach 
Fig. 1 zur Halfte eingesteckten und darin befestigten Prorll- 
staben 6. Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 9 bestehen die 
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Verbindungsmittel aus einem in den Hohlraum 3 in das eine . 
Ende einer beispielsweisen Rinne nach Fig. 3 zur Halfte ein- 
gesteckten und darin befestigten Element 7, dessen Form 
der Form des Hohlraums angepasst ist, welches Element also 
auch (fie Gestalt eines etwa U-fdrmigen, aber nicht notwen- 
cfigerwetse doppdwandigen Profils aufweist. 

Die Fig. 10 zeigt, wie man z. B. Rinnen nach Fig. 8 ab- 
wechslungsweise als Rinne und ab Tunnel zu Bedachungs- 
zwecken nebenetnanderlegen und mitetnander verbiriden 
kano, Bei diesem Ceispiel brauchen (fie aus den Hohlraumen 
4 der Rinne herausstehenden freien Enden der Profilstabe 6 
nicht so lang wie die in den Hohlraumen 4 bereits eingekleb- 
ten oder eingeschweissten Abschnitte 9 sein. Die freien Enden 
werden paarweise, je eines von einer Rinne und eines von 
einem Tunnel, mitteb Befestigungselemente 8 miteinander 
verbunden, welche Befestigungselemente mit zwei die genann* 
ten freien Enden aufzunehmen bestimmten Lochem versehen 
sind. 

Wie es aus den dargestellten Beispielen ersichtlicb ist, 
kann (fie U-Form des Doppelwandprofils aus einer Verbin- 
dung von Kurven verschiedener Radien oder aus einer Ver- 
bindung von Geraden und Kurven bestehen. 

Eine Mdglichkeit der praktischen Ausfuhrung des Ver- 
fahrens zur Herstellung der Kunststoffrinne sei hier noch bei- 
spielsweise beschrieben: Ein aus der Ringduse eines Extru- 
ders austretsndes noch plastisches Rohr wird direkt in eine 
Kalibrier- und Kuhlbuchse eingefuhrt. Diese Kalibrier- und 
Kuhlbuchse ist derart gestaltet, dass das Extrudat noch als 
kreisformiges Produkt in die Biichse eintritt und sich die 
Querschnittsform des Hohlraumes der Kalibrierbuchse bis 
zum Austritt des Extrudates aus der Biichse kestinuieriich 
von der Kreisform zu der gewunschten Rinnenform andert. 
Zur Erreichung der genauen Konturen und einer glatten 
Oberflache wird das Extrudat durch im Innern des Extrudates 
wirkenden Oberdruck oder durch in der Kalibrierbuchse 
wirkenden Unterdruck (Vakuum) an die Konturen und Wan- 
dungen der Kalibrierbuchse angedruckt und mit den ublichen 
Abzugsvorrichtungen aus der Spritzduse abgezogen und durch 
ein Kuhlbad gefuhrt, damit der Gegenstand die gewunschte 
Rinnenform beibehalt. 

Die erfindungsgemasse Kunststoffrinne eignet sich vor- 
zugsweise als Rinne zur Fuhrung von fliissigen Medien, als 
Tragrinne fur elektrische Leiter (Kabelkanal), die jederzeit 
zuganglich oder nachtraglich verlegt oder ausgewechselt wer- 
den mussen, als tunnelformige Abdeckung iiber im Erdreich 
verlegte elektrische Leiter (Kabelabdeckung) oder Rohrlei- 
tungen, als Drainage- oder Sickerleitung, indem der Hohl- 
raum zwischen den Doppdwandungen als Forderraum fur das 
flussige Medium benutzt wird, die innere Wandung der Rinne 
aber mit Loch era oder Schlitzen zur Einleitung des abzufuh- 
r enden Mediums versehen ist. Die ab wechsl u ngswe ise als 
Rinne und als Tunnel ineinander und nebendnander gelegten 
Doppelwandprofile konnen auch als Bedachungsmaterial ver- 
wendet oder als Skfat- und SchaHschutzwand vcrwendet wer- 
den, wobei der eventuell ausgeschaumte Hohlraum gleich- 
zeitig als Wanne- und SchalHsolation dient. 

PATENTANSPROCHE 

I. Verfahren zur Herstellung einer Kunststoffrinne, da- 
durch gekennzeichnet, dass zuerst ein Kunststoffrohr gefonnt 
wird und danach das sich noch in plastischem Zustand befind- 
liche Kunststoffrohr verfonnt wird, indem ein Teil der Rohr- 
wand allmahlich in Richtung zur gegenuberliegenden War: ' 
«<*bracht wird, bis das ursprunglicfae Rohr die Gestalt eines 
etwa U-formigen Doppelwandprofils aufweist 

II. Kunststoffrinne, hergestellt nach dem Verfahren ge- 
mass Patentanspruch I. 
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UNTERAN3PROCHE ^ ^ 
1. Vcrfahres nacfa Patentanspradt I, dadurcfa : getaii^^y ^.r.-.'ente in jedcm Sdwolcd des etwa V -fdnnigta Doppdwand- /; 
zcicfanet, dass zuerst cm Kumb to ffrohr mit kra^5nnigan^ : : profile wahrend im initttoco Tcil deses Profils <fie beiden 
Chicrechnitt hcrgcsteflt wird. ^rv^Vb;^ ■V.^^yJ&ft 

4; i 2/ Verfahren nach Patentanspruch I oder Unteransprocfa ^#^#10. Kunststoffrinne nach U ntcranspxudj 7, dadurcfa ge- ^ 
dadurcfa gekennzrichnet, dass zuerst on auf seinem ganzcn - kenhztidrat, dasstfe inner* Wand des Doppehvamfcrofi^ 
Umfang die gleicfae WandstSrke aufweisendes Kunststoffrohr mh Offnungen versehen ist, <fie zur Einldtung von flflssigcn :; ^ 
hergesteDt wird ' ^ v^V*? ^ ^ 

3. Vcrfahrcn nach Patentanspruch I odcr Untcnuispnicfa 1, gen aufweisende aussere Wand zur FbrtieitOT^te^ 
dadurcfa gckcnnzckfanct, dass zucrst ein auf seinem Um£B^^io kerten Mecfiums zu dienen bestimmt tiL^^i^ 
zonenweise unteisdi&fficfae Wandstarken aufweisendes 11/Kunststoffriim Unteranspriidie 7-9 f 
Kunststoffrohr hergest^ 

4. Kunststoffrinne nach Patentanspruch n, dadurcfa ge- iraume zwischen den beiden Wanden mit einem Sc h a umma - 
kennzeichnet, dass sie auf ihrem ganzen Umfang <fie gleicfae terial ausgefQDt simL ^ 

Wandstarke aufweist. 15 12. Kunststoffrinne nach einem der UnteransprOche 7-9, 

5. Kunststoffrinne nach Patcntanspruch II, dadurcfa ge- dadurch gekennzeichnet, dass sie an einem Ende Veifaindungs- 
kennzeichnet, dass sie auf ihrem Umfang zonenweise unter- mittel aufweist, die dazu bestimmt sind, cfiesc Rinne mit etner 
scfaiedficfae Wandstarken aufweist zweiten, identiscfaen Rinne zu verbinden. 

6. Kunststoffrinne nach Patcntanspruch n, dadurcfa ge* 13. Kunststoffrinne nacfa Unteranspmcfa 12, dadurcfa ge- 
kennzeichnet, dass die beiden Wande ihrer Doppelwandung » kennzeichnet, dass die Veibindungsmittel aus in die Hohl- 
aneinander anliegen. raume oder den Hohtraum, in das cine Ende der Rinne zur 

7. Kunststoffrinne nach Patentanspruch II, dadurcfa ge- Halfte eingesteckten und darin befestigten Profilstaben be- 
kennzeichnet, dass die beiden Wande ihrer Doppelwandung stehen. 

im Abstand voncinandcr verlaufen und so einen im Quer- 14. Kunststoffrinne nacfa Unteransprikfaen 7 und 12, da- 

schnitt etwa U-fonnigen Hohlraum abgrenzen. 29 durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsmittei aus einem 

8. Kunststoffrinne nach Patentanspruch II, dadurch ge- cine an der Form des Hohlraums angepasste Form aufwetsen* 
kennzeichnet, dass cfie beiden Wande ihrer Doppelwandung den Element mit etwa U-fdrm»?em Querschnitt bestehen, 
tcilweise aneinander anliegen und teilweise im Abstand von- welches Element in das eine Ende der Rinne zur Halfte ein- 
einander verlaufen. gesteckt und darin befestigt ist 

9. Kunststoffrinne nach Unteranspruch 8, dadurcfa ge- *> 



